Утверждены на заседании 
региональной предметно-методической комиссии
по предмету «технология» 
(Протокол от 14.10 2019 № 2)

Требования к организации и проведению муниципального этапа олимпиады 
по технологии в номинациях «Техника и техническое творчество», «Культура дома и декоративно-прикладное творчество»

Общие требования к организации и проведению
Муниципальный этап олимпиады проводится по разработанным региональными предметно-методическими комиссиями заданиям, основанным на содержании образовательных программ основного общего и среднего общего образования углублённого уровня и соответствующей направленности (профиля), для 7, 8-9,10-11 классов.
Задания на муниципальном этапе всероссийской олимпиады по технологии будут представлены для 6-ти групп: 
юноши 7- класс,
юноши 8-9 классы, 
юноши 10-11 классы; 
девушки 7 класс, 
девушки 8-9 классы, 
девушки 10-11 классы.
Перед началом проведения конкурсов учащиеся должны быть проинструктированы о продолжительности соревновательных состязаний (туров) олимпиады, о возможности (невозможности) использовать справочные материалы, электронно-вычислительную технику, о правилах поведения во время выполнения теоретического и практических заданий, о правилах удаления с олимпиады, о месте и времени ознакомления с результатами, о порядке подачи апелляции. 
Во время проведения олимпиады участники олимпиады должны соблюдать требования и «Порядок проведения всероссийской олимпиады школьников»: 
- следовать указаниям представителя организатора олимпиады; 
- не вправе общаться, свободно перемещаться по аудитории.
Перед началом соревнований все участники должны пройти регистрацию.
Работа каждого участника муниципального этапа должна быть закодирована перед проверкой.
После окончания тура до сведения каждого участника должны быть доведены результаты оценивания представленных им на проверку решений олимпиадных заданий. Эти результаты являются предварительными и знакомство с ними осуществляется в индивидуальном порядке.
После объявления предварительных результатов для всех участников Олимпиады должна быть обеспечена возможность подачи апелляции и получения от жюри результатов ее рассмотрения. Перед подачей апелляции каждый участник должен иметь возможность индивидуально ознакомиться с предварительными результатами проверки своих работ, чтобы четко аргументировать причины своего несогласия с оценкой жюри.
Окончательные итоги муниципального этапа подводятся жюри только после рассмотрения всех апелляций.
Окончательные результаты проверки решений всех участников фиксируются в итоговых таблицах. Каждая такая таблица представляет собой ранжированный список участников соответствующего класса, расположенных по мере убывания набранных ими баллов. Участники с одинаковыми баллами располагаются в алфавитном порядке.
На основании этих таблиц жюри принимает решение о победителях и призерах муниципального этапа Олимпиады по каждому классу.
Участники, выступавшие на муниципальном этапе за более высокий класс, чем тот, в котором они обучаются, помещаются в итоговую рейтинговую таблицу того класса, за который они выступали. В случае победы в муниципальном этапе учащиеся должны выполнять задания того же уровня на следующем этапе.
Окончательные итоги подводятся на последнем заседании жюри муниципального этапа после завершения процесса рассмотрения всех поданных участниками апелляций.
Документом, фиксирующим итоговые результаты, является протокол жюри, подписанный его председателем, а также всеми членами жюри, присутствовавшими на этом заседании.
Проверка и разбор выполненных олимпиадных заданий и оценка проектов муниципального этапа олимпиады осуществляется жюри в соответствии с разработанными критериями.
Регламент проведения муниципального этапа включает выполнение:
юноши
- теоретического задания учащихся в течение 1,5 часов (90 мин);
- выполнение практических работ в течение 2-х часов (120 мин.);
- презентацию проектов (8-10 мин. на человека).
Девушки
- теоретического задания учащихся в течение 1,5 часов (90 мин);
- выполнение практических работ в течение 1,5 часов (90 мин);
- моделирование в течение 45 мин.
- презентацию проектов (8-10 мин. на человека).
Общие требования к оснащению рабочего места участника олимпиады.
I тур – выполнение теоретических заданий (тестирование).
В качестве аудиторий для теоретического конкурса для всех учащихся целесообразно использовать школьные кабинеты. Расчет числа кабинетов определяется числом участников и посадочных мест в кабинете при условии – 1 учащийся за отдельной партой. Участники разных возрастных групп должны выполнять задания конкурса в разных аудиториях.
II тур - выполнение практической работы по выбору:
- ручная обработка древесины;
- ручная обработка металла;
-  механическая обработка древесины;
-  механическая обработка металла;
- электротехника;
-  задания по робототехнике;
-  3D моделирование и печать;
-  обработка материалов на лазерно-гравировальной машине;
-  обработка материалов на фрезерном станке с ЧПУ;
-  обработка материалов на токарном станке с ЧПУ
- обработки швейных изделий.
В качестве аудиторий для выполнения практических работ по ручной и механической обработке материалов лучше всего подходят учебные или учебно-производственные мастерские (по 15-20 рабочих мест), в которых оснащение и планировка рабочих мест создают оптимальные условия для проведения этого этапа. Для выполнения практических работ по электротехнике, робототехнике, обработка материалов на лазерно-гравировальной машине, обработка материалов на фрезерном станке с ЧПУ, обработка материалов на токарном станке с ЧПУ и 3D моделированию и печати следует использовать специальные классы оборудованные компьютерами.
В мастерских должны быть таблицы-плакаты по безопасным приемам работы, распечатанные общие правила техники безопасности и правила техники безопасности по каждому виду обработок. В мастерских необходимо наличие прошитого, скрепленного печатью журнала инструктажа по охране труда с учащимися, а также наличие укомплектованной медицинской аптечки. 
Для выполнения работ практического тура у девушек по моделированию швейных изделий из ткани могут быть те же помещения, в которых проводилось тестирование. У каждого участника должны быть на рабочем месте чертежные инструменты, масштабная линейка, цветная бумага, ножницы, клей.
Для выполнения работ практического тура по технологии обработки швейных изделий необходимо обеспечить каждого участника материалами и оборудованием.
У каждого участника должно быть свое рабочее место, оснащенное всем необходимым для работы. 
[bookmark: _GoBack]Перечень оборудования и материалов для проведения практической части олимпиады и моделирования (номинация «Культура дома и декоративно-прикладное творчество»):
швейная машина, ножницы, нитки, иглы, булавки, мел, линейка, сантиметровая лента, утюг, гладильная доска.
	
	моделирование
	технология

	7 класс
	Клей, ножницы, линейка закройщика, карандаш, ластик, цветная бумага.

		Материалы:
	
	

	1.
	Основная деталь  – 300 мм X 200 мм (2 лоскута).

	2.
	Ткань для отделки (набивная) – 200 мм X 200 мм.

	3.
	Тонкий фетр –
	120 мм X 120 мм (2 лоскута).

	3.
	Элементы декора.
	

	
	
	
	




	8-9 класс
	Клей, ножницы, линейка закройщика, карандаш, ластик, цветная бумага.

		Материалы:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Основная деталь
	150 мм X 250 мм.

	Дополнительная ткань 150 мм X 250 мм.

	Прокладочная ткань (салфетка вискозная).

	Эластичная  тесьма (резинка) 350 мм.

	5. Ткань для оформления логотипа – 55 X 95 мм.

	6. Элементы декора: пуговицы, ленты, мулине,

	тонкий фетр (100мм X 100мм; 3 цвета).




	10-11 класс
	Клей, ножницы, линейка закройщика, карандаш, ластик, цветная бумага.

		Материалы:
	
	
	
	
	
	
	

	1.
	Основная ткань  (набивная) – 200 мм X 250 мм.

	2.
	Дополнительная ткань  (гладкокрашеная) – 200

	мм X 250 мм.
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Прокладочная ткань (салфетка вискозная).

	4. Косая бейка – 100 см.
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	Ткань для оформления логотипа – 55 мм X 95 мм.

	6.
	Элементы декора: пуговица, ленты, мулине, фетр

	(60мм X 60мм; 2 цвета).
	
	
	
	
	
	
	






 Участники практического тура выполняют практическое задание в своей рабочей форме (халат, головной убор). Для контроля участниками времени выполнения работы необходимо наличие часов (настенных, настольных и т.п.). Также в мастерской наличие умывальника с сопутствующей оснасткой и сушкой для рук;
В день проведения практического тура – присутствие медицинской сестры в медицинском кабинете школы.
III тур – защита проекта.
Защита проектов проводится во второй день олимпиады. Для защиты проектов рекомендуется выделять актовый зал. 


Отдельные требования к оснащению рабочего места участника олимпиады.
· Ручная обработка древесины.
1. Наличие столярно-механической мастерской на 16-18 индивидуальных рабочих мест оборудованных, столярными верстаками и 3-мя местами общего пользования, которые должны быть оборудованы сверлильными станками.
2. Каждое рабочее место должно быть укомплектовано следующей оснасткой и инструментами: разметочными (линейка слесарная 300 мм, столярный угольник, карандаш, ластик, циркуль, транспортир, шило, кернер), столярной мелкозубой ножовкой, ручным лобзиком с набором пилок, ключом и подставкой для выпиливания лобзиком, молотком, шлифовальной шкуркой средней зернистости на тканевой основе, драчевыми напильниками, набором надфилей, щеткой-сметкой;
3. Рабочее место должно быть оборудовано местом для сидения (стул, табурет, выдвижное сидение и т.д.);
4. Для каждого участника: планшетка для черчения, 3 листа бумаги А4, простой карандаш, линейка, циркуль, транспортир, ластик. Практическое задание, с техническими условиями и картой пооперационного контроля выдаются в начале практического тура;
5. Заготовка в соответствии с заданием по количеству заявленных участников. Заготовки должны быть без дефектов, сколов и хорошо высушенными. Иметь 20% запас заготовок;
6. Три сверлильных станка с набором сверл по дереву, набором перьевых сверл и набором сверл по дереву форстнера, ключами для патронов, защитными очками и приспособлениями для закрепления заготовок;
7. 20 электрических выжигателей;

· Ручная обработка металла.
1. Наличие слесарной мастерской на 16-18 индивидуальных рабочих мест оборудованных слесарными верстаками и 3-мя местами общего пользования оборудованными сверлильными станками;
2. Каждое рабочее место должно быть укомплектовано следующей оснасткой и инструментами: плитой для правки, разметочными инструментами (линейка слесарная 300 мм, чертилка, циркуль, кернер), молотком, зубилом, слесарной ножовкой, запасными ножовочными полотнами, шлифовальной шкуркой средней зернистости на тканевой основе, драчёвыми и личными напильники, набором надфилей, деревянными и металлическими губками, корд-щеткой, щеткой-сметкой;
3. Рабочее место должно быть оборудовано местом для сидения (стул, табурет, выдвижное сидение и т.д);
4. Для каждого участника: практическое задание, с техническими условиями и картой пооперационного контроля (выдаются в начале практического тура);
5. Заготовки в соответствием с заданием по количеству участников практического тура. Материал – Ст 2-3. Иметь 20% запас заготовок;
6. Три сверлильных станка с набором сверл по металлу, ключами для патронов, приспособлениями для закрепления заготовок (ручные тисочки), защитными очками;

· Механическая обработка древесины.
1. Наличие столярной механической мастерской с местами для токарной обработки древесины, ручной обработки и сверления на 14-15 рабочих мест с сопутствующей оснасткой и инструментами. Каждое индивидуальное рабочее место для токарной обработки древесины укомплектовано: защитными очками, щеткой-сметкой, маслом для смазки заднего центра (или вращающийся центр);
2. Для каждого участника: планшетка для черчения, 3 листа бумаги А4, простой карандаш, линейка, циркуль, транспортир, ластик; практическое задание с техническими условиями и картой пооперационного контроля (выдаются в начале практического тура); заготовки (березовые, осиновые, сосновые или еловые бруски) в зависимости от задания по количеству заявленных участников. Заготовки должна быть без дефектов и хорошо высушенными. Иметь 20% запас заготовок;
3. 14-15 столярных верстаков с оснасткой и инструментами: разметочными (линейка слесарная 300 мм, карандаш, ластик, циркуль, шило, кернер), столярной мелкозубой ножовкой, молотком, шлифовальной шкуркой средней зернистости на тканевой основе, драчевыми напильники, щеткой-сметкой; 
4. Рабочее место для ручной обработки (столярный верстак) должно быть оборудовано местом для сидения (стул, табурет, выдвижное сидение и т.д.); 
5. Один сверлильный станок с набором сверл по дереву, набором перьевых сверл и набором сверл по дереву форстнера, ключами для патронов; 
6. Наличие вытяжки подведенной к токарным станкам для забора древесной пыли;

· Механическая обработка металла.
1. Наличие слесарной механической мастерской с местами для токарной обработки металла, ручной обработки и сверления на 10-12 рабочих мест с сопутствующей оснасткой и инструментами. Каждое индивидуальное рабочее место для токарной обработки металла укомплектовано: защитными очками, щеткой-сметкой, шлифовальной шкурки средней зернистости на тканевой основе, ростовой подставкой;
2. Для каждого участника: практическое задание, с техническими условиями и картой пооперационного контроля (выдаются в начале практического тура); 2 учебных пособия. Муравьев Е.М. Слесарное дело: Учеб. пособие для учащихся 8-11 кл. сред. шк. – 2-е изд. дораб. и доп. – М.: Просвещение, 1990. – с. 174. Для работы с таблицей диаметров стержней под резьбу при нарезании плашками; заготовка в соответствии с заданием по количеству заявленных участников; заготовки должны быть без дефектов, сколов. Иметь 20% запас заготовок; 
3. На каждый токарно-винторезный станок подготовить комплект резцов состоящих из проходного, отрезного и подрезного, центровочное сверло и обычное сверло для внутренней резьбы, патрон для задней бабки или переходные втулки, разметочный инструмент, штангенциркуль, линейка, торцевые ключи, крючок для снятия стружки;
4. 5-6 слесарных верстаков с оснасткой и слесарными инструментами, комплект плашек и метчиков для нарезания внешней и внутренней резьбы, машинным маслом, резьбомером, шлифовальной шкуркой средней зернистости на тканевой основе, деревянными и металлическими губки, щеткой-сметкой, ветошью;
5. Рабочее место для ручной обработки (слесарный верстак) должно быть оборудовано местом для сидения (стул, табурет, выдвижное сидение и т.д.);
6. Один сверлильный станок с набором сверл по металлу, ключами для патронов, приспособлениями для закрепления заготовок (ручные тисочки), защитными очками;
· Электротехника.
1. Количество индивидуальных рабочих мест в лаборатории не менее 10.
2. Осциллограф в лаборатории – 1 штука.
3. Индивидуальное рабочее место должно содержать:
· Ламп накаливания с напряжением не более 42 В-5 штук;
· Элементы управления -3 штуки;
· Элементы защиты и гнезда для его установки-3 штуки;
· Патроны для ламп-4 штуки;
· Авометр;
· Выпрямительные диоды с пробивным напряжением 60 В -6 штук;
· Конденсатор на 1000 мкФ-1 штуку;
· Провода;
· Платы для сборки схем-2;
· Блоки питания переменного тока с выходным напряжением не более 42 В;
· Коллекторный электродвигатель с возбуждением постоянными магнитами и рабочим напряжением 3 В-1 шт;
· Калькулятор;
· Бумага и ручка.
· Робототехника.
На 1 рабочее место: 
· робототехнический конструктор; 
· компьютер с программным обеспечением; 
· лист бумаги для выполнения технического рисунка (формат А4);
· карандаш; 
· площадку для тестирования робота.

· 3D моделирование и печать.
Наличие 3D принтера, например: Picaso3D Disigner PRO 250, ALFA 2.1, подключенного к ПК с наличием любого 3D редактора (Blender; GoogleSketchUp; 3DS Max, КОМПАС 3D., Solid Works, ArtCAM, AutoCAD т.д.). 
Задание необходимо выполнять в специальном кабинете (компьютерном классе) оборудованном в соответствии с нормативами по охране труда.

· Обработка материалов на лазерно-гравировальной машине.
1. Наличие мастерской с лазерно-гравировальными машинами, подключенными к ПК, принудительной вытяжкой подведенной к каждому станку и местами ручной обработки 5-6 рабочих мест с сопутствующей оснасткой и инструментами. Каждое индивидуальное рабочее место должно быть укомплектовано: защитными очками, щеткой-сметкой, шлифовальной шкурки средней зернистости на тканевой основе;
2. Для каждого участника:
·  Практическое задание, с техническими условиями и картой пооперационного контроля (выдаются в начале практического тура);
·  Заготовка в зависимости от задания по количеству заявленных участников;
·  Лазерно-гравировальная машина (планшетный гравюр) с выходной мощностью не менее 25 Вт, с рабочим полем не менее А3 и разрешением не менее 1000DPI;
·  Системный блок (тактовая частота процессора не менее 1.8 ГГц при количестве ядер 4, кэш-память 2 МБ; оперативная память (RAM) не менее 4 ГБ; видеокарта не менее 1 ГБ; Жесткий диск (HDD) не менее 500 ГБ) с сопутствующим ПО и программами для обработки графического изображения (Corel DRAW, Blender; GoogleSketchUp; 3DS Max, КОМПАС 3D., Solid Works, ArtCAM, AutoCAD и тд.);
3. Задание необходимо выполнять в специальном кабинете (компьютерном классе) оборудованном в соответствии с нормативами по охране труда;

· Обработка материалов на фрезерном станке с ЧПУ.
1. Наличие мастерской с фрезерными станками с ЧПУ подключенными к ПК, принудительной вытяжкой подведенной к каждому станку и местами ручной обработки. 5-6 рабочих мест с сопутствующей оснасткой и инструментами. Каждое индивидуальное рабочее место должно быть укомплектовано: защитными очками, щеткой-сметкой, шлифовальной шкурки средней зернистости на тканевой основе;
2. Для каждого участника:
· Практическое задание, с техническими условиями и картой пооперационного контроля (выдаются в начале практического тура);
· Заготовки в зависимости от задания по количеству заявленных участников;
· Фрезерно-гравировальный станок с ЧПУ (Гравировально-фрезерный станок для 2D и 3D) с выходной мощностью не менее 500 Вт, с рабочим полем не менее 600 x400x50 мм и 6000-24000 об./мин., с сопутствующей оснасткой, зажимными устройствами, цангами, фрезами; Системный блок (тактовая частота процессора не менее 1.8 ГГц при количестве ядер 4, кэш-память 2 МБ; оперативная память (RAM) не менее 4 ГБ; видеокарта не менее 1 ГБ; Жесткий диск (HDD) не менее 500 ГБ) с сопутствующим ПО и программами для обработки графического изображения (Corel DRAW, Blender; GoogleSketchUp; 3DS Max, КОМПАС 3D., Solid Works, ArtCAM, AutoCAD и тд.);
3. Задание необходимо выполнять в специальном кабинете (компьютерном классе) оборудованном в соответствии с нормативами по охране труда;

· Обработка материалов на токарном станке с ЧПУ.
1. Наличие мастерской с токарными станками с ЧПУ подключенными к ПК, принудительной вытяжкой подведенной к каждому станку и местами ручной обработки 5-6 рабочих мест с сопутствующей оснасткой и инструментами. Каждое индивидуальное рабочее место должно быть укомплектовано: защитными очками, щеткой-сметкой, шлифовальной шкурки средней зернистости на тканевой основе;
2. Для каждого участника:
· Практическое задание, с техническими условиями и картой пооперационного контроля (выдаются в начале практического тура);
· Заготовки в зависимости от задания по количеству заявленных участников;
· Токарный станок с ЧПУ (Токарно-винторезный станок с сопутствующей
· оснасткой, зажимными устройствами, цангами, резцами; Системный блок (тактовая частота процессора не менее 1.8 ГГц при количестве ядер 4, кэш-память 2 МБ; оперативная память (RAM) не менее 4 ГБ; видеокарта не менее 1 ГБ; Жесткий диск (HDD) не менее 500 ГБ) с сопутствующим ПО и программами для обработки графического изображения (Corel DRAW, Blender; GoogleSketchUp; 3DS Max, КОМПАС 3D., Solid Works, ArtCAM, AutoCAD и тд.);
3. Задание необходимо выполнять в специальном кабинете (компьютерном классе) оборудованном в соответствии с нормативами по охране труда.

